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工艺/质量
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技术要求：

1。*标记尺寸必须采用相应标准或订制检具测量生产全检。

2。标注公差尺寸必须有样品、首检、巡检、出货四类报告。

3。材料性能及表面处理有要求产品生产时需要注意预留变化量。

4。表面粗糙度，对于表面不能有明显加工痕迹，不允许有刀纹、划痕、磕

   碰等缺；对需要做表面处理或容易刮花产品在生产周转、存放、运

   输必须采用单个分装防护包装。
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